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1　范围

本标准规定了新闻纸冷固型胶印报纸印刷质量评价所涉及的术语和定义、评价方法和测量方法。

本标准适用于新闻纸冷固型胶印报纸印刷质量的比较性评价。

本标准不适用于无水胶印报纸印刷质量的评价和报纸印刷质量的合格性评价。

2　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 17934.3—2003  印刷技术  网目调分色版、样张和印刷成品的加工过程控制  第 3 部分：

新闻纸的冷固型油墨胶印

GB/T 18722  印刷技术  反射密度测量和色度测量在印刷过程控制中的应用

GB/T 19437  印刷技术　印刷图像的光谱测量和色度计算

GB/T 23649  印刷技术　过程控制  印刷用反射密度计的光学、几何学和测量学要求

CY/T 3  色评价照明和观察条件

3　术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

花白　mottled impression

印刷图文上出现的目视可见的雪花状着墨不良现象。

3.2

水迹　water stain

印刷图文上出现的润湿液冲淡墨色后留下的痕迹。

3.3

中间调扩展（S）　mid-tone spread（S）

S 用百分数表示，由下列公式确定： 

S = max[(Ac-Ac0),(Am-Am0),(Ay-Ay0)]-min[(Ac-Ac0),(Am-Am0),(Ay-Ay0)] 

式中：

Ac—青原色图像阶调值的测量值； 

Ac0—青原色图像阶调值的规定值； 

Am—品红原色图像阶调值的测量值； 

Am0—品红原色图像阶调值的规定值； 

Ay—黄原色图像阶调值的测量值； 

Ay0—黄原色图像阶调值的规定值。

[GB/T 17934.1—1999, 定义 3.45]

新闻纸冷固型胶印报纸印刷质量评价方法
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4　评价方法

4.1　评价规则

4.1.1 以对开张作为评价基准，四开张应折合为对开张进行评价，每份报纸得分为各对开张得分的算

术平均值。

4.1.2　报纸印刷质量分为 3个评价类别，每个评价类别赋予基础分值 100 分，合计分值为 300 分。

4.1.3　每个评价类别中包含若干项评价项目，评价项目根据权重赋予不同基础分值，分值之和为100分。 

4.1.4　每个评价项目中包含若干指标，指标根据权重赋予不同基础分值，分值之和为对应评价项目的

分值。

4.1.5　每个指标根据质量评价级差以 2 的指数倍率（2a）计算扣减分，指数 a 表示每个指标的质量缺

陷程度，分别赋值 a为 0、1、2、3、…。指标基础分值减去扣减分为每个指标实际得分。

4.1.6　评价标记符号应符合附录 A的要求。

4.2　评价内容和评价要求

报纸印刷质量评价类别、项目、指标和具体的评价要求见表 1、表 2和表 3的内容。

表 1　文字类评价项目、指标及评价要求表

类别 项目 指标 评价要求

文
字
类

内文

外观
文字清晰、无虚影重影、无缺笔断划，无明
显透印；无局部墨色深浅不一致。

按区域大小和影响程度作为评价级差。

密度
文字密度：单黑色小五号宋体“的”字绝对
密度为 0.42±0.02。

以四开版为单位，以最大密度或最小密度超
出程度作为评判依据，0.01 作为评价级差。

均匀
度

文字墨色均匀一致。同一版面文字密度小五
号或六号同一字体“的”字绝对密度差值不
大于 0.02。

以四开版为单位，以最大密度差作为评判依
据，0.01 作为评价级差。

标题

外观 无花白、水迹、残缺等缺陷。
以一号字以上的标题为评判基础，根据花白、
水迹、残缺的程度逐条累计，作为评价级差。

密度 黑色实地标题绝对密度不小于 1.10。 黑色标题字以 0.05 作为评价级差。

均匀
度

同一版面彩色标题 CIE LAB 色差
ΔE*

ab 不大于 2.5，不同版面不大于 3.5；同
一版面黑色标题绝对密度差不大于 0.04，
不同版面不大于 0.08。

CIELAB 色差 ΔE*
ab 以 1 作为质量等级，绝对

密度差以 0.04 作为评价级差。

报头

外观 CIELAB 色差ΔE*
ab 不大于 3。

本项指标仅适用于已提供标准颜色值或颜色
样品的报纸评价。CIELAB 色差 ΔE*

ab 以 1 作
为评价级差。

均匀
度

同一报头同一颜色不同部位 CIELAB 色差
ΔE*

ab 应不大于 2。
均匀度的CIELAB色差ΔE*ab以1作为评价级差。
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表 2　图片类评价项目、指标及评价要求表

类别 项目 指标 评价要求

图
片
类

颜色
再现

颜色
再现

彩色图片颜色真实、自然、协调，
不偏色，不闷暗。

彩色图片中的肤色、红旗、蓝天、绿树等大众记忆
色和专用色出现偏色的情况，根据偏色程度作为评
价级差；一版重要图片偏色扣分可适当增加。

颜色
均匀度

彩色版
彩色图片中色调应均匀一致的部
位间，或平网的各部位间最大
CIELAB 色差ΔE*

ab 不超过 3。
CIELAB 色差ΔE*

ab 以 1 作为评价级差。

黑白版
黑白图片同一平网间最大密度差不
应超过其最大绝对密度值的 10%。

以最大密度差与最大绝对密度值比值的 5% 作为评
价级差。

加网
加网线数和网线角度符合 GB/T 
17934.3—2003 要求。

加网线数和加网角度中一项不符合要求，扣减本指
标 30% 基础分。

层次
阶调再现准确，亮、中、暗调齐全，
层次丰富。无影响图片层次和边
缘完整的绝网，暗调层次不糊。

层次模糊不清、大面积绝网、出现影响层次及边缘
完整的绝网或糊死，根据影响程度以图像为单位作
为评价级差，累加计算。

网点
再现

网点清晰光洁、无严重变形及扩
散、无重影。

存在影响层次细节再现的网点不实、变形、重影等，
根据影响程度以图像为单位作为评价级差，累加 
计算。

中间调
扩展

中间调扩展差值最大值为 3%。 中间调扩展以 1% 为评价级差。

阶调值
增加

以 40% 阶 调 值 增 加 26% 为 基 准
值，40% 阶调值增加的正常范围为
22% ～ 28%。

阶调值增加以 26% 为基准值，正向偏差以 1% 为等
级差，负向偏差以 2% 为等级差。彩色版面各色相
加计算扣减分。 

基本
要求

CMYK 实地密度和色度值允差符合
GB/T 17934.3—2003 的附录 A 的
规定。

密度低于或色差超过GB/T 17934.3—2003规定的，
扣除全部基础分。

一致性
一份报纸不同版面间黄色、品红
色、青色、黑色实地密度差均小
于 0.10。

不同版面间实地密度差，以 0.05 作为评价级差。

灰平衡

1. 附录 B 中 B1 色块实现印品的视
觉灰平衡；
2. 附录 B中 B1 色块与标准灰
（a*=0,b*=0）或与附录 B 中 B2 色
块参考灰的 CIE LAB 彩度差 ΔC*

的偏差不超过 3。

1. 通过目视检测无明显彩度差，以视觉彩度差程
度作为质量评价等级。
2. 或通过仪器测量彩度差，以 CIE LAB 彩度差
ΔC* 数值差 1作为评价级差。

套准

套印准确（含标题），任意两色
版在图片同一位置之间的直线距
离不大于 0.20 mm。横纵方向单一
距离不大于 0.15 mm。

 两色版套印误差以 0.05 mm 作为评价级差。报纸
第一版重要照片同样的套印误差扣分加倍。
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表 3　外观类评价项目、指标及评价要求表

类别 项目 指标 评价要求 项目

外
观
类

版面

总体
版面平整，干净整洁。无皱褶、无脏迹、无严重
透印、无破损。无制版残留信息。

根据对阅读和版面美观的影响程度及数量
进行质量等级评价。
对明显超过 GB/T 17934.3—2003 规定的最
大阶调值总和所产生的脏迹适当减少扣分。

叼针孔 叼针孔小于 5 mm，无豁口。
以 1 mm 为质量等级评价差每份报纸为单位
扣减得分。

版心

套正 版心正背、左右、歪斜最大偏移不大于 2 mm。 以 1 mm 作为评价级差。

天头
地脚

天头略大于地脚，最大差值不大于 3 mm，最小
差值不小于 1 mm。

以 1 mm 作为评价级差。

接版 图文接版误差不大于 1.5 mm。 以 0.5 mm 作为评价级差。

折页

折页
误差

一折误差不大于 2 mm；二折误差不大于 4 mm。 以 1 mm 作为评价级差。

裁切 裁切整齐，无花刀、毛边。 根据影响程度扣减本项基础分。

5　测量方法

5.1　样张取得

本标准的评价样张，可以是印刷生产过程中抽取的用于印刷作业参考样的印刷成品，或是在生产

过程中随机抽取的生产样张，也可以通过订阅取得的已发行报纸。

其中，在生产过程中抽取的样张，应连续抽取不少于 2份。

评价样张应完全干燥，且在抽取过程中不应因抽样工作产生质量缺陷。

5.2　环境条件

环境温度为 (23±5)℃；相对湿度为（60 +15
-10）％。

彩色印刷品的观样光源符合 CY/T 3 的规定。

5.3　评价人员

评价人员应具备报纸制作与印刷专业知识，无色盲、无色弱。

5.4　目测法 

属于定性技术要求的指标，包括所有类别中的外观指标；图片类颜色再现、阶调再现、项目中的

各指标、灰平衡指标中的目视彩度差；外观类版面项目中总体指标、折页项目中的裁切指标等检验指

标采用目测法进行检验。

5.5　长度测量

使用分度值为 0.1 mm 的长度测量工具对长度相关的检验指标进行测量。

5.6　折页偏差 

在未打开报纸的情况下量取二折对边的边线的最大偏差，以最大偏差的一半来计算二折偏差；打

开报纸，测量一折对边的边线的最大偏差，以最大偏差的一半来计算一折偏差。 
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5.7　版心偏差 

量取报纸版心左右两外边与对应纸张边缘的距离，计算最大差值。

5.8　套印误差

套印误差是指任意两种原色颜色的图像中心间的最大误差，受印刷走纸的纵向和横向两个方向的

共同影响。为便于测量，可在印刷图像任一个外顶角的位置进行测量，使用分度值为 0.01 ㎜刻度放大

镜，量取任两种原色间顶角的直线距离。 

5.9　墨色

使用符合 GB/T 23649 的反射密度计或符合 GB/T 19437 的分光光度计按照 GB/T 18722 的要求测量

墨色的密度，检验报纸的实地绝对密度（无偏振、T状态，黑色底衬）。

“的”字测量时采用光孔为 3.4 mm 或 3.5 mm 的仪器，光孔中心对准字体中心进行测量。测量次

数不少 3次，取最大测量值。

5.10　色差和彩度差

使用符合 GB/T 19437 的分光光度计按照 GB/T 18722 的要求测量。

5.11　网点再现

使用 50 倍以上的放大镜观察，在中性色的中高调平网部位进行观察和对比。可从边缘虚影大小、

网点中心墨层平实、网点有无明显变形和扩散、非网点区域整洁程度等方面判断。

5.12　阶调值增加和中间调扩展

按照 GB/T 18722 的要求进行测量。



6

CY/T 197—2019

附录 A
（规范性附录）

评价标记

A.1　墨色

墨色重划“+”，墨色轻划“－”。不合格者将整个标题圈上。

A.2　图片

套印不准在图片或彩色标题角上划“×”，偏色划“￠”，大面积绝网或网点糊死划“△”。密

度类超标划“※”。

A.3　外观

外观有问题部分划“○”。

A.4　其他

对于较复杂的问题，将有问题的部分圈上，并以文字简要说明 。可根据程度不同，重复标记，同

一部位出现标记次数越多越严重。
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附录 B
（规范性附录）
报纸印刷测控条

B.1　印刷测控条示意图

印刷测控条见图 B.1。

B1　　B2　　B3　　B4　　B5　　B6　　B7　　B8　　B9　　B10

图 B.1　印刷测控条示意图

B.2　说明

B.2.1　印刷测控条构成

印刷测控条由灰平衡、中间调扩展和实地三部分组成。B1 ～ B 2 为中间调灰平衡控制块，B1

为灰平衡色块，B2 为参考灰色块；B3 ～ B6 为中间调扩展控制块，依次为 40% 的 CMYK 单色色块； 

B7 ～ B10 为实地控制块，依次为 100% 的 CMYK 单色色块。

B.2.2 控制色块的 CMYK 数值

B.2.1 中各控制色块的 CMYK( 青、品红、黄、黑 )数值见表 B.1。

表 B.1　控制色块的 CMYK 数值

控制块 B1 B2 B3 B4 B5

CMYK 数值 C30M21Y21K0 C0M0Y0K28 C40M0Y0K0 C0M40Y0K0 C0M0Y40K0

控制块 B6 B7 B8 B9 B10

CMYK 数值 C0M0Y0K40 C100M0Y0K0 C0M100Y0K0 C0M0Y100K0 C0M0Y0K100

B.2.3　控制块尺寸

使用时控制块的尺寸可根据测量仪器的采样孔尺寸适当变化，但直径或边长不应小于 3 mm。

B.2.4　测控块组合

根据测量需要和出版单位的许可，可全部或部分重新组合使用本组控制块，也可以为正方形、圆

形等形状。

如仅用于目测，其上述尺寸可不受限制。例如灰平衡控制块，可将两个控制块以两个半圆形或两

个三角形等方式组合为一个控制块使用。
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